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MEDICIONES Y PRESUPUESTOS

Ne Designacion delaobra | Num. Dimensiones Resultados Precios Importe

orden Partes . Unitarios .
iguales | Long. | Anchura | Altura | Parcial | Total | ~(¢) Parcial | Total

CAPITULOI. MOVINIENTO DE TIERRAS.

1-1 M2 Desbrocey
limpiezadel terreno a
maquinaria, incluido su
transporte a vertedero. 40 30 1200 1200 |260 3120

1-2 M3 de excavacién en
terreno de consistencia
media con medios
mecanicos, incluido su
transporte a vertederos,
parapozosy zanjas de
cimentacion. 10 2 1.2 1 24

4 18 |18 1 12.96

A deducir 10 1.6 0.4 0.4 2.56
8 1.6 0.4 0.4 2

TOTAL 4 1.5 0.4 0.4 0.96 52.17 8 417.4
3537.36

CAPITULO II: SANEAMIENTO

2.1 M lineal de tuberia
sanitaria de hormigon
centrifugo de 200 mm
de didmetro, incluidos
sus elementos de
conexion, p.p. de
camarainstaladaen
obra. 2 14 28 28 15.20 425.60

2.2 idem. De 250 1 24 24 24 16.80 403.20

2.3. Unidad de arqueta de
registro de 51x51x80 de
dimensionesinteriores
construidas con fabricas
deladrillo ceramico de
Ypie de espesor,
enfoscado y brufiido
interiormente de
hormigoén H-10 de 10
cm de espesor. 4 4 4 63.00 250.00

2.4 idem. 63x63x80 1 1 1 13.00 73.00
1151.80
TOTAL

CAPITULO III: HORMIGONES

31 M3 de hormigén masa
HM-10 con &rido de 20
mm de didmetro para
limpiezadela
cimentacion, incluido su
transporte i puestaen 10 2 1.2 0.1 2.40
obra. 8 2 1.3 0.1 2.08
4 1.8 1.8 0.1 1.30
5.78 47 271.66
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Ne Designacion delaobra | Num. Dimensiones Resultados Precios Importe
orden Partes . Unitarios .
iguales Long. | Anchura | Altura | Parcia Total (€) Parcial Total
CAPITULO Ill: HORMIGONES
3.2 M3 hormigén para
armar de HA-25 con
arido méximo de 20
mm, pararelleno de
zapatasy zanjas de
cimentacion, incluido su
transporte, vertido y
vibrado en obra.
10 2 12 1 24
8 2 13 1 20.8
4 18 18 1 12.96
12 3 04 04 5.76
10 3.65 0.4 0.4 5.84 69.09 | 100 6 909
33
M3 de solerade
hormigén de 10 cm de
espesor, con hormigén
HA-25 de 20 cm de
arido maximo, colocada
en obray terminada con
fratasado con aditivos
de cuarzosy colorantes.
1 30 25 750 750 10 7 500
TOTAL 14 680.66
CAPITULO IV: ESTRUCTURA METALICA.
41 Kg de acero estructural
A42b, totalmente
trabajados y montado en
obrade acuerdo con la
documentacion del
proyecto, incluida su
p.p. de soldaduray
pintura antioxidante, en:
-Correas IPN 120 20 30 11.2 6720 6 620
-Cercha
Perfil 2L 40- 5 1 2525 |5.94 150
Perfil 2L 50- 7 1 32.46 |10.30 334.3
Perfil 2L 60- 8 1 12.5 14.18 177.2
Perfil 2 UPN8O 1 2 17.28 34.56
696.06
-Cruces de San Andrés:
Perfil L 60.5 1 120 4.57 548.4 548.4
-Vigade atado en
cabezade pilares IPN
100 2 30 8.32 499.2 499.2
-Vigas de cerramiento:
IPN 100 6 30 8.32 1497.6
2 25 8.32 416
1 5 8.32 41.6
IPN 120 2 30 11.2 672
2 25 11.2 560 3184.6
-Tirantillas:
Redondos & 1 144 0.22 31.68 31.68
Pilares:
Perfil HEB 220 10 7 715 5005
Perfil HEB 160 4 9 42.6 1533.6
4 9.44 42.6 1608.5
4 9.89 42.6 1676.7 9823.8
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Ne Designacion delaobra | Num. Dimensiones Resultados Precios Importe

orden Partes . Unitarios .
iguales Long. | Anchura | Altura | Parcial Total (€) Parcial Total

CAPITULO IV: ESTRUCTURA METALICA.

41 -Jécena:
Perfil IPN 120 4 12.5 11.2 560

Perfil IPN 80 2 25 5.95 297.5 857.5

-Placas de anclgje:
2 placas 1 de 60x40cm
y 1de 62x62 de12 mm. | 10 0.067 | 7.850 5.26

2 placas 1 de 40x40cm
ylded2x42de1l0mm. |4 0.028 |7.850 0.88

2 placas de 1 de 50x30
cmy 1de52x32 de 8
mm. 8 0.014 | 7.850 0.87 7.1 1.1
24 495
TOTAL 24 495

CAPITULO V: CERRAMIENTO

5.1 M?Z de cerramiento de
paneles prefabricados
tipo sndwich formado
por dos l&minas de
acero galvanizado y
lacado aidlamiento
interior de poliuretano,
con espesor total de 10
cm, incluso montagje:
-Paredes |aterales.
-Hastides

-Ventanas

-Puertas

30
25

3.2

NP ONN
w
WOk B ©
P
o

18 590 26 15340
5.2 MZde cubierta de panel
prefabricado tipo
sandwich formado por
dos ldminas de acero
galvanizado y lacado
aislamiento interior de
poliuretano, con espesor
total de 10 cm, incluso
montaje; 2 30 125 750 750 279 20925

5.3 M? paneles tipo
sandwich para
divisonesinteriores
formado por dos
laminas de acero
galvanizado y lacado
aidamiento interior de
poliuretano, con espesor
total de 4 cm, incluso
montgje: 1 30 25 750
-Puertas 7 3 2 42 708 229 16 213
TOTAL 52 478
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Ne Designacion delaobra | Num. Dimensiones Resultados Precios Importe
orden Partes . Unitarios .
iguales Long. | Anchura | Altura | Parcial Total (€) Parcial Total

CAPITULO: VI. ALBANILERIA
6.1 M2 de firme de piedra

machacaday apisonada

bajo solera de hormigon

con espesor de 10 cm 1 30 25 750 3 2 250
6.2 M2 de pavimento

continuo antidedlizante,
resistente al rozamiento,
lavable, antiacido, i.p.p
de uniones concavas
con paramentos

verticales. 1 30 25 750 750 13.20 9900
6.3 M2 falso techo de
planchade escayolalisa
y elementos defijacion |1 400 400 10.6 4240
TOTAL 16 390

CAPITULO VII: CARPINTERIA CERRAJERIA Y VIDRERIA.

7.1 MZ.De puerta en panel
prefabricado tipo
sandwich de 4 cm de
espesor formado por
dos laminas
galvanizadasy con
aislamiento de
poliuretano
autoextingente.
Incluido el marco de
aluminio y montaje. 42
18
16 76 22.9 1740

N~
w
g ww

6.2 M? ventana practicable
de 2 hojas correderas
formada por perfileria
de auminio
galvanizada en color
blanco incluyendo
herrgjes de seguridad y
decolgar y p.p. detela
mosquitera. 3 3 1 9
1 2 1 2 11 90 990

6.3 M? Vidrio impreso de 4
mm incoloro colocado
y sellado con silicona

2 1 2 11 12 132

2892
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Ne Designacion delaobra | Num. Dimensiones Resultados Precios Importe

orden Partes . Unitarios .
iguales Long. | Anchura | Altura | Parcial Total (€) Parcial Total

CAPITULO VIII: INSTALACION ELECTRICA.

6.1 Ud. De Cuadro
Secundario de
distribucién con
dispositivos:

-1 Magnetot. De 100 A
V.

-2 Magnetot. De 75 A
V.

-1 Magnetot. De 40 A
1.

-1 Magnetot. De 25 A
1.

-1 Magnetot. De 16 A
1.

-1 Magnetot. De 10 A
V.

-5 Magnetot. De 10 A
1.

-1 Difer. de 75 A, 300
mmA

-1 Difer. de 75 A, 30
mmA

1 1 305 305
M lineal de conductor
de cobre con
recubrimiento de PVC,
de 2x1.5mm? incluido
tubo de PVC de 13 mm
dediametro instalado, +
T. 1 134 134 134 1.1 147.4

i dem 2x4mm?, 1 8 8 8 1.2 9.6

i dem 2x6mm?. 1 48 48 48 1.01 48.48
idem 2x2.5mm? 1 60 60 60 1.00 60
idem 4x1.5mm? 1 55 55 55 1.21 66.5
idem 3x6mm>. 1 40 40 40 1.3 52

Ud. De luminaria
fluorescente de 58W
incluidap.p. dela
instalacién bajo tubo. 65 65 33.7 2190
Ud de punto de
aumbrado de
emergencia con
aparatos auténomos,
incluida canalizaciony
montaje 10 10 80 800
Ud. Tomas de corriente
de 10Acon canalizacion
dePVCrigidoy
totalmente instalada. 10 10 12.6 126
Ud. Punto deluz con
luminaria estanca de
vapor de mercurio de
TOTAL | 250 W, adosadas
canalizadasy montaje. 3 3 17.3 51.9

3167
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Ne Designacion delaobra | Num. Dimensiones Resultados Precios Importe

orden Partes . Unitarios .
iguales | Long. | Anchura | Altura | Parcial | Total | (¢) Parcial | Total

CAPITULO IX: MAQUINARIA E INSTALACIONES.

7.1 Ud Deposito
autovaciante.
Construido en chapa de
acero inoxidable,
provisto de camisade
refrigeracion 8 8 8 6024 48192

7.2 Ud Central hidraulica
parainstalacion
hidraulicaen
mecanismo de depdsitos
de autovaciantes de
2.5C.V. totalmente
instalada 1 1 1 1204 1204
7.3
MI Tuberia para pasta
de acero inoxidable de
154/150 mm. De
diametro, i/ vdvulade
acero inoxidable,
curvas, tes, p.p. de
piezas especiales,
sujecién, mano de obra
demontajee
instalacion, conexiones.
Totalmente instalada. 1 20 20 20 90 1800

Ud. Bomba
autoaspirante con
inversor de anillo
liquido, de bronce de 2
CV de potencia, con
aturamanométrica de
20 m. caudal de 7 000
litros hora. 1 1 1 5421 5421

MI. Tuberiade acero
inoxidable de 84/80
mm. De didmetro, en
colectores para mostos,
i/llaves de paso en acero
inoxidable, curvas, tes,
p.p. de piezas
especiales, sujecion,
mano de obrade
montaje einstalacion,
conexiones. Totalmente
instalada. 1 20 20 20 75 1500

Ud. Central de
refrigeracion /
generacion defrio.. 1 1 1 15 000 15 000

Ud. Barricasderoble
americano de 225 litros
de capacidad,
suministro'y colocacion. | 210 210 210 115 24 150

Ud. Botelleros

metalicos con capacidad
de hasta 500 botellas de
0.75 litros/ m? 300 300 300 6 1800

99 067
TOTAL
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RESUMEN DEL PRESUPUESTO POR CAPITULOS,

CAPITULO I: MOVINIENTO DE TIERRAS 3537.36
CAPITULO II: SANEAMIENTO 1151.80
CAPITULO Ill: HORMIGONES 14 680.66
CAPITULO IV: ESTRUCTURA METALICA 24 495.00
CAPITULO V: CERRAMIENTO 52 478.00
CAPITULO VI: ALBANILERIA 16 390.00
CAPITULO VII: CARPINTERIA CERRAJERIA Y VIDRERIA 2 892.00

CAPITULO VIII: INSTALACION ELECTRICA 3167.00
CAPITULO IX: MAQUINARIA E INSTALACIONES 99 067.00

TOTAL 217 858.82€

Asciende e presupuesto de gecucion materia ala citada cantidad de DOSCIENTOS
DIECISIETEMIL OCHOCIENTOS CINCUENTA Y OCHO CON OCHENTA Y DOS
EUROS (217 858.82 €)

Ciudad Real, Septiembre 2002.
Laadumna:

Ramona Rodriguez L uengo.
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